MAXX EPOXI

VARAS DE MANOBRAS - FILAMENT WINDING
As varas de manobra , séo tubos produzidos a partir de uma matriz
de ROVING, embebidos em Sistema epoxi de cura a calor, e
enrolados numa matriz metalica(com desmoldante)

Sistema de Cura a Calor

Resina Epoxi CYD 128................... 100 gramas
Endurecedor MX 181.........cccovviviennnnn, 80 gramas
Acelerador MX 182..........ccociviiiiiieeenn, 1,6 gramas
Pasta corante laranja G 35.............. 3 — 10 gramas

-Tempo e temperatura minima de cura = 2hs / 120°C
-Tempo e temperatura de cura; 2 hs a 80°C + 2 hs a 120°C,
ou 2 hs a 120°C.

-O desmoldante a ser usado , € 0: Mould Release QZ 13.

Sistema de cura a frio:

Resina epoxi CYD 128..................... 100 gramas
ENDURECEDOR 951....................... 12 gramas
Pasta corante laranja G 35................. 3 — 10 gramas

Tempo e temperature de cura = 24 hs a 25°C,ou 2 a3 hs a 60°C.
O desmoldante a ser usado neste caso, € 0 QZ 5111.

ROVING SE 2350 — Fornecido pela Owens Corning , especifico
para Sistema Epoxi. Ou qualquer outro que tenha
Sizing/Finish/Tratamento para Epoxi.
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Filament winding

Process to produce rotation symmetric parts. Angle of rovings controlled

by the ratio of carriage speed and rotation speed of mandrel in order to
Rovings A ——— reach requested properties (e.g. tubes, shafts).

Resin impregnation bath lNip roliers

-

Moving carriage

Angle of fibre warp

controlled by ratio of carriage speed
to rotational speed

Rotating mandrel
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