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RESINAS PARA CONFECÇÃO DE MOLDES PARA VACUUM FORMING 
 

CLASSE 

DESMOLDANTE 

CAMADA DE CAMADA CAMADA DE CAMADA DE CONDIÇÕES DE TEMPO DE 

TÉRMICA SUPERFICIE INTERMEDIARIA ENCHIMENTO NIVELAMENTO ENDURECIMENTO CURA  

  (Proporção) (Proporção) (Proporção) (Proporção)   

60 – 70ºC QZ 5111 SW HY 404 M / Aradur 956-2/ Pó de M / Aradur 956-2 / M /Aradur 956-2 /   
   Aluminio 101 Alumínio Granulado Pó de Alumínio 101 24 horas a 25ºC 7 dias a 25ºC 
    MR 8    

  100 / 9 PP 100 / 20 / 150 PP 100 / 20 / 600 PP 100 / 18 / 150 PP   
        

  SW-426 F/ 956 / Pó de F/ 956 / Alumínio F/ 956 / Pó de  7 dias a 25ºC 
Até 100ºC QZ 5111 /RENHY150 Alumínio 101 Granulado MR 8 Alumínio 101 24 horas a 25ºC ou 

       15hs a 60º 
   100 / 25 / 150 PP 100 / 25 / 600 PP 100 / 25 / 100 PP   

  100 / 10 PP      

       2 hs a 60ºC 
  SW-426 LW 414 /REN HY150 / LW 414/RENHY150/ LW 414 /REN HY150  24 horas a 25ºC + 

Até 150ºC QZ 5111 /RENHY150 Pó de Alumínio 101 Alumínio Granulado Pó de Alumínio 101  2hs/90ºC+ 
    MR 8   2hs a 120ºC+ 

   100 / 11 / 50 PP 
 
100 / 11 / 600 PP 100 / 11 / 100 PP  15hs/150ºC. 

  100 / 10 PP      

  OBS. ESTA TABELA É ORIENTATIVA - DETALHES DE CONSTRUÇÃO: CONSULTE O NOSSO DEPTO TÉCNICO. 
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