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Toda operagcdo com material quimico, seja em casa ou na indUstria, envolve alguns riscos que, uma vez
identificados, podem ser afastados através de procedimentos adequados.

Qualquer imprudéncia na utilizacdo de materiais quimicos pode gerar graves conseqiiéncias, inclusive oferecendo
riscos a saude.

Os atuais folhetos especificos informam quais os procedimentos adequados para garantir seguranca em
operacdes que envolvam os Materiais Poliméricos da HUNTSMAN.

Experiéncias com produtos quimicos realizadas em animais evitam situagées em que 0s riscos a saude gerados
por certas substancias sejam reconhecidos sémente depois que a doenca se manifestar.

Utilizando-se os dados toxicoldgicos obtidos é possivel reconhecer os perigos e providenciar os métodos de
combate necessérios. Para compreender melhor os estudos envolvendo animais e as interpretacdes dos resultados,
€ preciso definir os conceitos mais comuns de toxicologia industrial e, em linhas gerais, os métodos de teste
utilizados.
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1 Conceitos de toxicologia
industrial; estudos com animais

Toxidez aguda

Pela toxidez aguda de um produto é avaliado o
efeito toxico depois de uma Unica exposi¢éo (agudo). A
exposicdo deve ser via oral ou pela pele (= derme ou
cuténea), ou ainda, por inalacéo.

A toxidez aguda via oral é capaz de medir o grau
téxico de uma substancia quimica. A dose em miligra-
mas calculada pelo peso do animal (geralmente ratos)
apos a ingestdao tem efeito fatal em 50% desses
animais entre 5 e 10 dias, definindo o valor LDsq (Iethal
dose) para agudos orais.

Exceto os acidentes de trabalho envolvendo consu-
mo de substancia téxica, considera-se que produtos
com valor de LDso em agudos orais de 2 gramas brutos
por kg ou acima disso, representam risco téxico agudo
insignificante nas manipula¢cées comercial e industrial.

A compatibilidade da pele e da membrana da
mucosa tem amplo significado desde que o contato dos
olhos e da pele seja muito mais provavel do ponto de
vista dos danos a saude do que da absorg¢éo pela boca.

As membranas da mucosa (olhos e nariz) séo
especialmente mais sensiveis. E muito importante estar

consciente da comum incidéncia de irritacdes nos
olhos.

Os efeitos dos materiais quimicos sdo normalmente
investigados em olhos de coelhos; os efeitos vao desde
a fraca irritacdo até a forte corrosao que pode levar a
cegueira.

No caso de contato com a pele, é preciso distinguir
as formas locais e sensoriais das mudancas cutaneas.

Irritagcdo local na pele

Tal irritagdo depende do efeito tdxico na regido da
pele que foi exposta. A irritagdo da pele provocada por
testes com materiais quimicos em coelhos com pele
muito sensivel, na qual os sintomas variam de insigni-
ficantes a vermelhiddo extrema, com dilatacdo e des-
truicdo do tecido.

A irritacdo pode ser classificada como fraca, média

ou forte. Os resultados dessas analises, em geral,
correspondem aos efeitos causados na pele humana.

Sensibilizagao

Diagnosticada como reacdo super sensivel do

organismo a uma substancia em decorréncia de conta-
to por repetitivo.

Os resultados de alergias que geralmente se
manifestam como erupg¢do cutdnea (eczema) nao
ocorrem apenas nos pontos de contato.

A extensdo da reagdo do tecido ndo resiste a
determinadas propor¢cdes da dose aplicada e as
pessoas que sao sensiveis a certas substancias podem
ter fortes reacbes, até mesmo a quantidades muito
pequenas.

A possibilidade de que a pessoa seja sensivel a
alguma substancia depende tanto da disposicao dos

individuo quanto das condigBes genéricas de sua
salde.

Os produtos quimicos que afetam a sensibilidade
sdo testados em cobaias (porquinhos-da-india).
Existem casos isolados em que o contato de
determinadas substdncias com o0s seres humanos
provocaram reagfes, enquanto que nos testes com
animais o resultado foi negativo.

Alergias na pele s&o consideradas meros
incdmodos. De qualquer forma, elas estabelecem que a
reacao cessa logo apés o afastamento do contato com
a substancia  toxica até  que desapareca
completamente.

A inalacdo aguda de substancias tdxicas pode
provocar tanto uma irritacdo local quanto a sensibili-
zacdo e/ou o envenenamento de varios érgaos (como
pulmbes). A inalacdo excessiva de gases toxicos,
vapores e névoa € normalmente diagnosticada em
ratos depois de 2 a 4 horas.

O resultado é classificado como LCsg (concentracao
letal em miligramas por m°® de ar inspirado durante um
determinado tempo de exposi¢do, ou seja, a concen-
tracio mata 50% dos animais usados em
experiéncias).

A quantidade de material téxico encontrada na
inalacdo excessiva ndo depende apenas da estrutura
guimica do teste da substancia mas também de suas
propriedades fisicas, isto €, do tamanho das particulas
(poY).

Toxidez crénica e sub crénica

A toxidez sub crénica pode aumentar com repetidas
absorcbes de substancias quimicas, seja via oral,
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cutdnea ou por inalagdo. Basicamente, é possivel
concluir que quase todos os quimicos que mantém
contato durante muito tempo com essas substancias
podem ter exposto sua saude a problemas reversiveis
ou permanentes.

Os enormes gastos com experiéncias associados
aos varios testes tornam-se quase impossiveis. Fora
isso, existe um grande numero de produtos a serem
testados para avaliar sua toxidez sub crénica. Isso
significa que ao manipular substancias quimicas deve-
se fazer uso de todos 0s recursos para minimizar a
absorcédo desse tipo de material pelo corpo humano.

Em casos suspeitos, a toxidez sub crénica pode ser
naturalmente detectada em experiéncias com animais,
apesar deste procedimento ndo ser suficientemente
aprovado para a aplicacdo em seres humanos.

A toxidez crénica compreende os efeitos maléficos a
salde nos casos em que uma subst6ancia é utilizada
por animais ou pessoas durante a vida toda. As
guestdes mais importantes a serem levantadas sao
aquelas referentes a mutagenicidade e a fatores cance-
rigenos.

Mutagenicidade é a capacidade que um produto tem

em efetuar alteracdes na aparéncia genética das
células embrionarias ou corpoéreas.

Em relagdo ao céncer, trata-se da habilidade que
um material tem para formar tumores malignos. Hoje é
aceito o argumento de que tanto a mutagenicidade
guanto o cancer estejam relacionados um ao outro.

Um pequeno teste desenvolvido para determinar a
mutagenicidade dos produtos quimicos em bactérias,
pode também fazer afirmacdes sobre o indice de
cancer. Atualmente, conclusdes sobre o aparecimento
do cancer permitidas por tais investigagdes ndo podem
ser consideradas corretas. Portanto, € preciso ter a
maxima cautela na interpretacado dessas experiéncias.

Devido ao extraordinidrio numero de industrias
guimicas (somando mais de 10 mil) e o longo tempo
necessario a realizacdo de experiéncias para avaliar a
toxidez crénica (ratos: 2 anos; cédes: 12 anos), sO é
possivel realizar investigacdes através de experiéncias

com animais em alguns casos.

Desde que foi encontrado em teste um ndmero
relativamente pequeno de substdncias quimicas
suspei-tas com alta porcentagem de uma substancia
gue parece ser cancerigena, deve-se, infelizmente,
conside-rar que a lista negra deveria ser maior. Os
antigos testes para detectar tais substancias nao

conseguiram manter por muito tempo os requisitos dos
padrdes atuais.

E possivel testar todas a s industrias quimicas sobre
o efeito cancerigeno, ndo encontrando de imediato
substitutos para os produtos com indicios do
surgimento de cancer em experiéncias com animais.

A substituicdo de um composto com certo risco can-
cerigeno por outro material de risco desconhecido pode
significar que uma alternativa perigosa deve ser
selecionada (segundo o Dr. U. Stafiotti, do Instituto
Nacional do Céncer — NCI — nos Estados Unidos).
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2. Propriedades toxicas dos
polimeros mais importantes da
Vantico Ltda.

Comentérios preliminares

Um ponto valido para todos os produtos men-
cionados nesta sec¢dao, individualmente ou em grupo, €
gue os procedimentos de higiene e protecdo apre-
sentados no Capitulo 3 devem ser observados pelo
sistema. De qualquer forma, para evitar repeticdo des-
necessaria — para cada caso ha um aviso contra o con-
tato com os olhos e a pele ao manipular o produto —, as
caracteristicas especificas do grupo sdo as mesmas
para todos os materiais dentro do determinado grupo.

Por exemplo: aminas aromaticas deveriam ter
permissdo para penetrar no corpo humano via oral,
cutanea ou por inalacdo, o que ndo quer dizer que
outras substancias seriam inofensivas a respeito disso.

Resinas epoxi

Resinas epoxi sélidas a base de bisfenol A

As resinas desse tipo sdo praticamente atoxicas,
ndo causadoras de irritacdes e pouco suscetiveis em
seu processamento, o que dificilmente pode ocasionar
em riscos de seguranca. Onde elas estiverem em
solucdo, a possibilidade de causar irritacdes a pele e
aos olhos nao deve ser excluida. A inalagdo do vapor
de solventes deve ser evitada em quaisquer
circunstancias.

Resinas epoxi liquidas a base de bisfenol A

Resinas epoéxi liquidas ndo modificadas apresentam
irritacbes muito fracas ou quase inexistentes na pele e
nos olhos. Por outro lado, elas funcionam como
sensibilizadoras e, particularmente combinadas com
solvente ou outros materiais que causam irritacdes,
podem aumentar reacdes alérgicas na pele.

Resinas epoxi fenolaldeidicas

Essa classe de resina apresenta comportamento
similar ao das resinas com bisfenol A. Os tipos soélidos
com pesos moleculares mais elevados nédo séo graves
do ponto de vista da higiene o trabalho, e os liquidos
com pesos moleculares mais baixos podem sensibilizar
pessoas muito expostas a eles.

Resinas epdxi alifaticas e cicloalifaticas

Muitas resinas incluidas nessa categoria provocam
irritacdes na pele e nos olhos. Determinados produtos
geram efeito cancerigeno em animais, ou seja, quando

sdo utilizados os métodos de precaucdo devem ser
seguidos rigorosamente.

Resinas epoxi hidantoina

Apresentam baixo peso molecular, sdo parcialmente
soliveis em 4gua, geram irritagbes na pele e nas
membranas da mucosa e alguns deles também tém
efeito sensibilizador.

Diluidores reativos e resinas epoxi

modificadas a partir deles

Considerando-se o baixo peso molecular, a baixa
viscosidade e a pequena pressdo do vapor, esses
produtos devem ser manipulados com muito cuidado.
Eles costumam causar graves irritacdes a pele e aos
olhos, sensibilizando essas areas.

A combinagdo de tais efeitos pode causar doencas
a pele quando os materiais forem manipulados de
maneira impropria.

Comparados as resinas epOxi ndo modificadas,

esses produtos aumentam de modo significativo os
riscos a saude.

Trabalhos recentes levam a sérias suspeitas de que
a epicloridrina, material iniciado na manufatura de
muitas resinas epo6xi, produz efeito cancerigeno nos
animais utilizados em experiéncias. Considera-se que
esse fato € um aperfeicoamento dos métodos de
manufatura.

Devido as experiéncias realizadas com animais
estamos nos esforcando para identificar se outros
compostos contendo grupos de epdxi proporcionam
riscos parecidos.

Sendo assim, nesse contexto deve ser apontado
gue mesmo se as experiéncias com animais forem
feitas por muito tempo levam a resultados negativos, 0
gue nao é possivel para excluir riscos cancerigenos ao
lidar com materiais quimicos.

Apesar dos resultados, recomendamos que as
instrucbes de manipulacdo continuem a ser seguidas a
partir da fase em que se tornam automaticas.
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Endurecedores pararesinas epoxi

Endurecedores amina alifaticos e cicloalifaticos

Por terem reacOes altamente alcalinas, esses
produtos sdo considerados muito perigosos. Como
representantes individuais, sdo sensibilizadores em
potencial. Sob o ponto de vista dos riscos a saude, as
poliaminas modificadas sdo menos prejudiciais que as
ndo modificadas.

Endurecedores aminoamidas e aminoindazois

Esses produtos sdo menos prejudiciais a pele e aos
olhos do que os endurecedores amino alifaticos e
cicloalifaticos, ndo chegando a ser um risco a saude.
Mesmo assim, ao utilizar endurecedores a base de
aminoamidos e aminoindazdis, recomenda-se seguir 0s
procedimentos normais de seguranca.

Endurecedores aminoaromaticos

Provocam pouca irritacdo na pele, nos olhos e no
nariz. Por outro lado, eles podem causar danos aos
6rgaos internos, como o figado. Assim, é preciso tomar
cuidado com as aminas aromaticas, nao permitindo que
elas penetrem no corpo via oral, por absorcao cutanea
ou inalacao.

Endurecedores amidas

Produtos pertencentes a esse grupo geralmente
provocam poucas irritagbes. Mesmo assim, é
necessario muito cuidado se tais produtos estiverem
sob a forma de po6, desde que seja definitivamente
prevenida a formacédo de po.

Endurecedores anidridos

Exibem altas pressfes de vapor durante o processo
normal e nas temperaturas de cura. O vapor, que pode
ser desenvolvido em certas circunstancias, causa
irritagbes relativamente graves na pele, nos olhos e as
vias respiratérias. E necessario ventilar o local de
trabalho e retirar de maneira adequada as bancadas e
os fornos.

Sistemas de resina epdxi monocomponentes

Tais produtos sao resultado da mistura de resina a
endurecedor ndo curada e podem conter aditivos. O
aspecto é liquido (no caso de resinas de fundicdo),
viscoso (para adesivos pastosos( ou soélido (cargas
adesivas e filmes, compostos para modelagem etc.).

Os produtos solidos que apresentarem riscos a
saude, provenientes de pé ou vapores desenvolvidos
no processo de cura, devem ser eliminados (facilidades
de extracao).

Resinas poliuretanas

Isocianatos

E bem provavel que os isocianatos provoquem
irritacdes a pele e, sobretudo, aos olhos e a respiracao.
Devido ao alto grau de toxidez envolvido na inalagéo, é
preciso muito cuidado ao lidar especificamente com
esses produtos, que apresentam pressao de
vaporrelativamente alta.

Ha pontos especiais a serem observados, como a
boa ventilagdo e o funcionamento gpropriado da extra-
¢éo do equipamento.

Na literatura médica estdo descritos os incidentes
de crise asmatica resultantes do efeito desses
produtos. Por outro lado, o eczema alérgico na pele
ndo conta com nenhuma cita¢éo especifica.

Polidis

Polidis poliéster sdo utilizados como componentes
de encadeamentos cruzados para isocianatos. Os
produtos pertencentes a essa categoria acrescentam a
falta de seguranca contra riscos no processo industrial.

MOCA

Ela pode ser uma alternativa aos polidis para o
encadeamento cruzado de isocianatos. Sabe-se que
esta amina aromatica é capaz de provocar sérios
problemas ao figado. Além disso, ha indicios de efeitos
cancerigenos em animais. As avaliacdes de protecéo
durante o processamento de tais produtos devem ser
reforcadas.

Resinas amina e fendlicas

Resinas uréia-, cianamida-
e benzilguanamina-formaldeidos
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A toxidez aguda desses produtos é baixa. Os
formaldeidos livres apresentam tracos que podem
provocar irritagdes nos olhos. H& casos isolados em
que a sensibilizacdo em forma de eczema alérgico na
pele tem sido observada.

Ventilacdo adequada e facilidades de extracdo
locais reduzem os possiveis riscos a salde (cura em
fornos e prensas acabadas) e sdo essenciais ao
processo da cura, que ajuda na eliminacdo de
pequenas quantidades de formaldeido.

Resinas fenol-, cresol- e resorcinol-formaldeido

As caracteristicas fisiolégicas dos produtos acima
sdo semelhantes as resinas de formaldeido
mencionadas. Além dos formaldeidos livres, ha
guantidades realmente muito pequenas de fendis livres.

Considerando-se o grau de toxidez e a possibilidade
da pele absorver esses produtos, o contato com tais
resinas deve ser evitado até que elas ja estejam
curadas.

Além disso, mais uma vez € preciso levar em conta
a eliminacdo de pequenas quantidades de formaldeido
durante a cura. Irritages na pele e nos olhos e
sensibilizacdo gerada pelo formaldeido podem ser
evitadas através de instalacbes adequadas para
extracao.

Endurecedores para amino e resinas fendlicas

Eles geralmente sdo &cidos ou consistem em
produtos alcalinos capazes de gerar irritagfes na pele e
nos olhos. Por esta razdo, o contato com 0S mesmos
deve ser evitado.

Sistemas monocomponentes

Como ja foi mencionado, durante o processo de
cura pequenas quantidades de gas formaldeido podem
se desenvolver.

Para evitar irritacées na pele e nos olhos, além de
afastar o eczema alérgico, sdo necessarias instalagfes

para extragOes adicionais com cura em fornos, prensas
etc.

Aditivos

N

Sobre os aditivos que geram risco a salde, é
preciso enfatizar que as cargas adicionadas as resinas
em forma de pé formam mistura com o endurecedor. A
possivel formagdo de p6 é capaz de provocar lesdes a
saude se a carga for absolutamente atéxica.

Assim, sdo muito graves os asbestos que, apés a

exposi¢cdo prolongada, podem produzir tumores malig-
nos nos pulmoes.

A fibra de vidro oferece um risco que deve ser
tratado com seriedade quando é processada simulta-
neamente com resinas e endurecedores.

As fibras de vidro podem alterar pequenas lesfes
na pele, aumentando o risco de materiais perigosos
penetrarem na pele e intensificarem o0s riscos de
dermatite.

A inalacdo de pé de fibra de vidro recebe, basica-
mente, as mesmas recomendacdes (aplicaveis também
a outros tipos de po).

O meio solvente também pode ser responsavel por
doencas cuténeas porque danifica bastante a protecéo
natural da pele, isto é, através da oleosidade dos
poros, que permitem a entrada de substancias

(especialmente as que possuem efeitos
sensibilizadores).

Isso significa que a manipulacdo do meio solvente
no processamento de polimeros aumenta muito os
riscos de dermatite.
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3. Procedimentos de higiene para
manipular Materiais Poliméricos da
Vantico Ltda.

Ingestéo oral

Existem Materiais Poliméricos que, quando
ingeridos, tornam-se perigosos. Experiéncias
demonstram que a manipulacdo industrial de muitos
materiais téxicos ndo chega a ser motivo de
preocupacéo.

O procedimento a seguir serve para evitar a
ingestédo repetitiva de material perigoso:

1. Em ambientes onde tais produtos sdo proces-

sados (local de trabalho etc.) é proibido fumar,
beber ou comer;

2. Antes das as maos devem ser

lavadas.

refei¢cdes,

Contato com os olhos

Para eliminar qualquer possibilidade de produtos em
processamento entrarem contato com os olhos é
indispensavel a utilizacdo de mascara facial e dculos
de protecao.

Contato com a pele

Estdo expostas a risco todas as partes
desprotegidas do corpo, ou seja, maos, antebraco e
rosto. Devem ser evitados materiais liquidos, gasosos,
sélidos ou em gases que entram em contato com a
pele em forma de pé.

As seguintes precaucdes sdo essenciais:

1. Utilizar roupas de protecao (sobretudos, luvas de
protecéo etc.);

Proteger o corpo com cremes hidratantes;
Estar atento a pele ao final de cada trabalho;
Utilizar sdbmente toalhas descartaveis;

Limpeza do local de trabalho (cestos de lixo);

o gk~ 0w D

Controlar o processo de trabalho para reduzir os
riscos de contato direto com as substancias em
processamento;

7. Acesso restrito ao laboratorio (libera-lo apenas
aos envolvidos com o local);

8. Ventilagdo adequada das é&reas de trabalho e
armazenamento (com renovacao do ar de 3 a 5
vezes por hora). Evitar a formacdo de p6 e/ou
retird-lo do local.

N

Todos os danos a pele e quaisquer reacoes
alérgicas (geralmente dermatites) mostram que o0s

métodos de protecdo indicados nédo sdo aplicados de
maneira correta.

Pessoas que desenvolveram dermatite ocupacional
ndo mantiveram contato durante muito tempo com a
substancia téxica devido a manifestacdo da doenca e,
portanto, ndo devem se expor novamente a esse tipo
de trabalho.

A identificacdo da substancia toxica é tarefa do
especialista médico. Substancias que produzem efeitos
alérgicos requerem que os procedimentos de protecéo
sejam aplicados conscientemente.

Inalacdo

No processos de cura de muitos sistemas de resina
epoOxi ndo volateis os produtos séo bipartidos. Por outro
lado, é possivel que substancias ou produtos com
baixo peso molecular desenvolvam pequenas

quantidades de vapor na atmosfera local.

Para evitar riscos a salde em conseqiiéncia da

inalacdo desses materiais € essencial adotar o

procedimento abaixo:

1. Retirar o vapor do seu local de origem;
2. Ventilar as areas de trabalho e armazenamento;

3. Reduzir a formacdo de vapor trabalhando em
sistemas fechados;

4. Evitar altas temperaturas de curas quando des-
necessario;

5. Usar mascaras ou filtros de respiracdo se as
con-di¢gBes acima ndo puderem ser controladas;

6. Fechar embalagens logo depois de retirar o pro-
duto a ser utilizado.

A inalacdo de pd deve ser evitada em todos os
casos, ainda que a substancia quimica seja atoxica
(silica produz silicose, farinha gera doencas ao
padeiro). Isso quer dizer que o p6é dos componentes
ainda reativos e o p6 dos polimeros curados
classificados como atéxicos devem ser considerados
prejudiciais a salde e, por isso, precisam ser retirados.

Os procedimentos de seguranca Sdo 0S mesmos

que os adotados a inalacao de vapor. Por essa razéo, o
uso de mascaras contra po surte efeito.

Principais conselhos de higiene no trabalho

A boa higiene nos locais de trabalho é um pré-
requisito para a seguranga de muitos quimicos e isso é
vélido também para os polimeros.
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As proporcdes de mistura recomendadas pelos
materiais brutos de sustentacédo devem ser observadas
atentamente, caso contrario componentes reativos
podem permanecer no sistema curado.

Transporte e armazenamento

Para evitar qualquer tipo de contaminagdo em
resinas, endurecedores e aditivos, esses materiais
devem ser transportados e armazenados em
recipientes bem fechados. Materiais liquidos podem
ocupar qualquer fenda com lima de p6 de serra, sobras
de algodédo ou trapos que sO poderdo ser utilizados
uma Unica vez.

No laboratério devem haver sbmente a quantidade
necessaria de resina, endurecedor, aditivos e
solventes. Os materiais que ndo forem utilizados
devem ser rearmazenados.

Local de trabalho

A bancada e os locais préximos a ela devem ser
limpos minuciosamente. Forra-las com papel colorido
facilita a remocéo de contaminacoes.

Além disso, a retirada imediata minimiza o risco de
contaminar a pele e o uniforme de trabalho. Tanto no
preenchimento como na pesagem e mistura dos
componentes, € necessaria uma limpeza meticulosa.

Utensilios descartaveis
O uso de recipientes e equipamentos descartaveis é
indispensével.

Latas de lixo

Depois da utlizagdo, os materiais descartaveis
devem ser colocados em latas de lixo. Os nmateriais
dever ser embalados com sacos plasticos para impedir

gue o lixo afaste a possibilidade de contaminar o meio
ambiente.

Limpeza do equipamento

Equipamentos contaminados por misturas de resina
e endurecedor ndo curados devem ser limpos cuidado-
samente com solvente. E indispenséavel a utilizacdo de
luvas, aventais de borracha e 6culos de protecdo. E
preciso tomar cuidado para nado inalar o vapor do
solvente.

Procedimentos organizacionais

Operagdes envolvendo sistemas de resina devem
ser separadas de outros processos. Pessoas que nada
tém a ver com este trabalho devem ser proibidas de
permanecer em tais areas.

O verdadeiro risco de contaminagdo pode ser

reduzido pela maxima mecanizacdo possivel e através
de organizacao funcional das operacdes.

Ventilagcdo

A éarea de armazenamento e o local de trabalho
devem estar equipados com um sistema de ventilag&do
efetiva e o laboratério deve ter ar renovavel de 3 a 5
vezes por hora.

A retirada do ar deve tomar lugar ndo apenas no
teto mas também ao nivel do chdo para que os vapores

com altas densidades possam ser removidos da
atmosfera do local de trabalho.

Extracéo localizada

Nos locais onde se formam vapor e p6, também
devem existir facilidades para extragdo instaladas de
modo a assegurar que 0s vapores produzidos nao
entrem em contato com o operador.

Roupas de trabalho

Para trabalhar com polimeros ou outros materiais
quimicos, os funcionarios ndo devem usar roupas
comuns, mas aventais que possam ser lavados regu-
larmente.

Apbs fortes contaminagdes, os aventais devem ser
trocados imediatamente. Para evitar respingos de
produtos liquidos entrem em contato com os olhos,
deve-se utilizar 6culos de protecdo e mascaras faciais.

Protecdo da pele

O contato da pele com os materiais de trabalho
deve ser evitado por meio do uso de luvas de protecao.
E preciso tomar cuidado para que as superficies
internas das luvas ndo sejam contaminadas. Como
conforto extra recomenda-se usar finas luvas de
algoddo sob as luvas de protecdo; elas absorvem o
suor e podem ser lavadas com freqiéncia.

Além disso, o uso de creme bloqueador serve como
seguranca adicional. Esse procedimento é essencial se
um contato ocasional da pele com os produtos em
processamento ndo puder ser evitado e é desejavel se
as fibras de vidro também estiverem sendo utilizadas
(lesdo mecénica da pele).

As aplicacdes de cremes bloqueadoras devem ser

repetidas ao lavar as maos. Para lavar areas da pele
contaminada, recomenda-se o procedimento abaixo:

Limpeza da pele

Respingos de materiais na pele devem ser
removidos com papel absorvente (ndo massagear a
pele com ele!). Em seguida, a pele deve ser lavada

com agua morna e, de preferéncia, com sabonete néo
alcalino.

Em casos especialmente complicados, nao devem
ser usados produtos de limpeza. Solventes ndo devem,
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em hip6tese alguma, ser utilizados na limpeza da pele
por destruirem a protecéo natural da mesma.

E muito importante que ao secar a pele sejam
utilizadas sémente toalhas descartaveis. Apoés limpar a
pele é desejavel complementar o processo natural de
regeneragdo com creme hidratante apropriado para tal
aplicacéo.

Quanto a higiene pessoal, todo funcionario requer
dois armérios, pois diariamente as roupas devem ser
separadas dos sobretudos.

Além disso, proximo a é&rea de trabalho devem
haver locais faceis para se banhar e kvar as regifes
afetadas por produtos quimicos. Cremes protetores, de
limpeza e hidratantes para a pele devem estar sempre
em locais proximos a area de trabalho.

Instrucéo e controle de pessoal

A manipulagdo de produtos quimicos inofensivos so
pode ser assegurada aos funcionarios envolvidos que
forem extremamente instruidos sobre os riscos em
questao e obtiverem todos os detalhes dos métodos de
protecdo necessarios.

A experiéncia nos ensina que 0s procedimentos de
seguranca devem ter monitoramento continuo, o que é
bem real no caso de supervisdo da eficiéncia de outros
métodos.

4. Primeiros Socorros
Olhos

Se respingos de produtos quimicos atingirem os
olhos, eles devem ser lavados imediatamente com

agua corrente durante 10 a 15 minutos. Locais para
lavar os olhos préximos ao local de trabalho séao
indispenséaveis. Em caso de duavidas, chamar um
médico imediatamente.

Pele

As roupas contaminadas devem ser removidas
imediatamente. A limpeza da pele (limpar, lavar e
aplicar cremes de limpeza) deve ser feita do modo
descrito acima. Em casos de fortes efeitos ou danos a
pele, o tratamento médico é essencial.

Inalacdo

Tirar o paciente da area de perigo imediatamente e
com o maximo de cuidado, levando-o ao ara livre até
que os efeitos de irritacdo tenham desaparecido.

Em casos de divida, sempre consultar um médico.

Para finalizar, enfatizamos mais uma vez que a

manutencdo e o controle dos procedimentos descritos
acima sao absolutamente necessarios.

Este folheto € indispensavel por apontar os riscos
envolvidos na manipulacdo dos Materiais Poliméricos
da HUNTSMAN, além disso, ele adverte sobre os
procedimentos de seguranca que devem ser seguidos
com métodos preventivos.

As informagGes contidas neste folheto sdo validas
para a maioria dos sistemas de polimeros reatios,
resinas individuais, endurecedores e aditivos, e
também as técnicas de aplicacdes particulares que
requerem considera¢6es adicionais sobre os riscos a
salde e os métodos de precaucao.

Neste contexto, damos especial atencdo aos Nnossos
Folhetos de Dados de Seguranca (MSDS) e as
cldusulas especificas dos Folhetos de Instrugdes.

Complementando as recomendacdes e o0s
procedimentos descritos acima, merece atencao
especial o fato de que paises individuais — sendo
diferentes uns dos outros — com procedimentos que
dizem respeito & higiene industrial podem ser
obrigatérios por lei.

Publicacéo n° 24264/e

Versao atual: maio/2001

Pagina 10 de 10



