Advanced Materials

Araldite® F 362-1 BR
Hardener F 362-1 BR

ADESIVO ESTRUTURAL

HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Descricdo

Araldite® F 362-1 BR com Hardener F 362-1 BR é um adesivo bi componente, cura rapida a
temperatura ambiente. Indicado para operacfes de montagem de varios substratos, incluindo aqueles de dificil

colagem.

Propriedades

o Excelente tempo de trabalho e de cura

° Tenacidade

° Muti aplicacdes

° Tolerante a pré-tratamentos minimos

° Preenchimento de espacos vazios de 4 mm

Dados do produto

Araldite® F 362-1 BR

Aparéncia - visual Branco
Gravidade especifica 1.02
Viscosidade a 25°C (A 191) Pas 15-50

Pot life (100 g a 25°C) -
Tempo para o pico exotérmico (20 G) (A 159) -

Hardener F 362-1 BR
Amarelo
0.96
10-50

Mistura
Amarelo claro
ca.l
tixotropico
ca. 10 minutos
16 — 25 minutos

Processamento

Pré-tratamento

A resisténcia e a durabilidade de uma articulagdo ligados, sdo dependentes do pré-tratamento

adequado das superficies a ser coladas.

No entanto, para os adesivos metacrilato podem ser utilizados de forma eficaz com pouca preparacdo
da superficie. Superficies conjuntas devem ser limpos com um bom agente desengordurante, como acetona,
iso-propanol (para plasticos) ou outros titulos de propriedade desengordurantes, a fim de remover todos os
vestigios de 6leo, graxa e sujeira. Uso de alcool de baixo grau, gasolina ou tinta diluente nunca deve ser
considerados. As articulacdes mais fortes e mais durdveis sdo obtidos por abrasdo mecanica ou

decapagem quimica ("decapagem").

Araldite® F 362-1 BR Hardener F 362-1 BR

01/07/2016



Aplicacédo do adesivo

HUNTSMAN
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A mistura de resina/ endurecedor € aplicada as superficies pré-tratadas e secas da junta.
Uma camada de adesivo com espessura de 0,05 a 0,10 mm normalmente transmitird a maior resisténcia de

cisalhamento a junta.

Os componentes da junta devem ser montados e presos assim que o adesivo tenha sido aplicado.
Uma pressao de contato uniforme em toda a area da junta ira garantir uma cura 6tima.

Manutenc&o do equipamento

Todas as ferramentas devem ser limpas com agua quente e detergente adequado ou solvente antes
de residuos dos adesivos terem tempo para curar. A remoc¢ao dos residuos curados € uma operacao dificil e
demorada. Se solventes, tais como acetona, sédo utilizados para a limpeza, os operadores devem tomar as

precaucdes adequadas e, além disso, evitar o contato com a pele e os olhos.

Tempos de resisténcia minima ao corte

Temperatura

Tempo de cura
LSS > 1 MPa

Tempo de cura
LSS> 10 MPa

Proporc¢éo de mistura

Araldite® F 362-1
Hardener F 362-1

°C
Horas

Minutos
Horas

Minutos

10 15
30 17
40 25

Partes por peso
100
100

23 40
12 6
17 10

Partes por volume
100
100

Propriedades da cura

Propriedades tipicas quando curado

Exceto indicagdo contraria, os valores indicados abaixo foram todos determinados através de teste de
amostras padréo feitas com juntas com tiras de liga de aluminio de 114 x 25 x 1,6 mm. A area da junta foi de

12,5 x 25 mm em cada caso.

Os valores foram determinados com lotes de producgdo tipicos utilizando métodos de teste padréo.
Eles sao fornecidos somente como informacao técnica e ndo constituem uma especificagao do produto.
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Média da forca de cisalhamento em sobreposicdo metal-metal (4587 1SO) (valores médios)

Cura por 16 horas a 40 °C e testada a 23 °C
Pré-tratamento - jateamento de areia e desengordurante

MPa

Aluminium L165
*Steel 37 /11
*Stainless steel V4A

-
-

Galvanised steel

Copper

Brass
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* Ago 37/11 e aco inoxidavel V4A: testado com espessura junta adesiva de 0,25 mm, o desempenho pode ser mais baixa para as juntas
adesivas mais finas.

Forca de cisalhamento em sobreposi¢ao plastico-plastico (ISO 4587) (valores médios)

Cura por 16 horas a 40 °C e testada a 23 °C.
Pré-tratamento - Leve abrasao e alcool desengordurante.
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Propriedades de tracdo (ISO 527) (valores médios tipicos)
Cura 16 horas em 40°C e testados em 23°C

Resisténcia a tragédo 45 MPa
Tragdo Mddulo 1700 MPa
Alongamento na ruptura >5%

Resisténcia ao cisalhamento contraimersao em diferentes meios (ISO 4587)
(valores médios tipicos)

Em aluminio, curado em 16 horas a 40°C e testado a 23°C Pré-tratamento - jato de areia, desengordurante

A menos que indicado de outra forma, LSS foi determinada ap6s imerséo durante 30, 60 e 90 dias a 23°C

M 30 days 60 days M 90 days

As-made value
IMS
Lead free petrol

Ethyl acetate
Acetic acid, 10%
Xylene

Lubricating oil

Paraffin
Water at 23°C
Water at 60°C
Water at 90°C

20 25 30
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Resisténcia ao cisalhamento contra intemperismo tropical (ISO 4587) (valores médios)
(40 ° C/92% HR), em aluminio, curado por 16 horas a 40°C e testada a 23°C.
Pré-tratamento - Jateamento e desengorduramento

MPa .
As-made value |
After 30 days #
After 60 days #
After 90 days

10 15 20 25 30
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Resisténcia ao cisalhamento contra o intempéries do calor (ISO 4587) (valores médios tipicos)

Em aluminio, cura: 16 horas a 40°C e testada a 23°C. O pré-tratamento - Jateamento e desengorduramento

As-made value

30 days/ 70°C

-
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60 days/ 70°C |
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90 days/ 70°C

35

Resisténcia ao cisalhamento em func¢ao da temperatura (ISO 4587) (valores médios)
Em aluminio. O pré-tratamento: jateamento e desengorduramento. Cura: 16 horas a 40°C
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Armazenamento

Araldite® F 362-1 BR e Hardener F 362-1 BR podem ser armazenadas durante 12 meses, a
temperaturas entre 2°C - 8°C, desde que o0s componentes armazenado estejam em recipientes originais
selados.

O produto pode ser colocado a temperatura ambiente antes do uso, e o tempo total & temperatura
ambiente ndo deve exceder 6 meses. A exposi¢cdo a longo prazo acima de 25°C ird reduzir a vida util do
produto.

Informac®es Ecoldgicas

Um tambor e/ou outro tipo de embalagem vazia que contenha residuos de resina epdxi ou
endurecedor, deve ser manuseada com as mesmas precauc@es do produto original, e o descarte deve atender
aos requisitos legais aplicaveis.

Em caso de um derramamento quimico em solo, o mesmo deve ser contido imediatamente a fim de
evitar a contaminacgdo do solo e/ou dgua. Qualquer tipo de descarte ao meio ambiente deve ser evitado.

Precauc¢des de Manuseio

A Huntsman Quimica Brasil mantém atualizada Ficha de Informac¢des de Seguranca de Produtos
Quimicos (FISQP) de todos seus produtos. Esta ficha contém informacdes pertinentes que sdo necessarias
para a protecdo de seus funciondrios e clientes contra perigos conhecidos de saude ou de seguranca
associados com nossos produtos. Todos os usudrios devem ler e entender as informacdes contidas na FISQP
para determinar riscos sanitérios possiveis e executar precaucdes apropriadas antes da utilizacdo destes
produtos.

Primeiros Socorros

Referir-se a Ficha de Informagfes de Seguranca de Produtos Quimicos (FISQP) do produto.

MANTENHA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS
SOMENTE PARA USO PROFISSIONAL E INDUSTRIAL
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Termo de Responsabilidade

A Huntsman Advanced Materials garante apenas que os seus produtos cumprem as especificacdes acordadas
com o utilizador. As propriedades tipicas, onde declaradas, serdo consideradas como representativas da
producéo atual e ndo deveriam ser tratadas como especificacoes.

O fabricante de materiais € o0 objeto de patentes concedidas e de pedidos de patente; ndo esta implicita nesta
publicacéo a liberdade para operar processos patenteados.

Embora todas as informacdes e recomendacdes nesta publicacdo sejam, de acordo com o melhor
conhecimento, informacéo e convic¢cdo da Huntsman Advanced Materials, exatas a data de publicacdo, NADA
AQUI SERA INTERPRETADO COMO UMA GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLICITA, INCLUINDO MAS SEM
LIMITA(;AO, RELATIVAMENTE A COMERCIALIZA(;AO OU APTIDAO PARA UMA FINALIDADE EM
PARTICULAR. EM TODOS OS CASOS, E RESPONSABILIDADE DO UTILIZADOR DETERMINAR A
APLICABILIDADE DE TAIS INFORMA(;C)ES E RECOMENDA(;C)ES E A CONVENIENCIA DE QUALQUER
PRODUTO PARA A SUA FINALIDADE EM PARTICULAR.

O comportamento dos produtos referidos nesta publicagdo em processos de fabricacdo e a conveniéncia para
qualquer ambiente final determinado dependem de véarias condigBes, como compatibilidade quimica,
temperatura e outras variaveis, que néo sdo conhecidas da Huntsman Advanced Materials. E responsabilidade
do utilizador avaliar as circunstancias de fabricacé@o e o produto final de acordo com os requisitos de utilizacéo
final efetiva e aconselhar e advertir adequadamente os compradores e os utilizadores desse fato.

Os produtos podem ser tdxicos e podem requerer precauc¢des especiais ha manipulagcdo. O utilizador deveria
obter Fichas Técnicas de Seguranca da Huntsman Advanced Materials que contenham informacéo
pormenorizada sobre toxicidade, bem como procedimentos de envio, manipulagdo e armazenamento corretos,
e deveria respeitar todas as normas de seguranca e ambientais aplicaveis.

Os perigos, a toxicidade e o comportamento dos produtos podem diferir quando sé@o utilizados com outros
materiais e dependem de circunstancias de fabrico ou de outros processos. Tais perigos, toxicidade e
comportamento deveriam ser determinados pelo utilizador e deveriam ser dados a conhecer aos
manipuladores, processadores e utilizadores finais.

Salvo onde explicitamente acordado em contrario, a venda de produtos referida nesta publicacdo esta sujeita
aos termos e condi¢Bes gerais de venda da Huntsman Advanced Materials LLC ou das suas filiais incluindo,
sem limitagdo, Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA, Huntsman Advanced Materials Americas Inc. e
Huntsman Advanced Materials (Hong Kong) Ltd.

A Huntsman Advanced Materials é uma unidade empresarial internacional da Huntsman Corporation. A
Huntsman Advanced Materials comercializa através de filiais da Huntsman em diferentes paises, que incluem
a Huntsman Advanced Materials LLC, nos EUA, e a Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA, na
Europa, mas ndo se limitando apenas a estas.

. ® ® : . . . .
Araldite” e Aradur™ sdo marcas registradas e/ou licenciadas pela Huntsman Corporation ou sua coligada.

© 2016 Huntsman Corporation ou uma filial da mesma. Todos os direitos reservados.

Huntsman Quimica Brasil Ltda.

Av. Prof. Vicente Rao, 90 - Brooklin
04636-000 — Sao Paulo — SP — Brasil
0800 170850
www.huntsman.com/advanced materials
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