RenShape’ HUNTSIVIAN

RenLam 414
Ren HY 150

Sistema epOxi para laminagao Resistente ao Calor

Descricdo

O RENLAM 414 é uma resina epoxi carregada e com baixa viscosidade com
6timo desempenho para impregnacéo de tecidos e mantas de vidro, aramida ,
carbono, etc. O RENLAM ¢é indicado para o uso continuo a temperaturas que
variam de 25 °C a 150 °C. E possivel utiliza-lo de forma intermitente, variando
de 150 °C a 180 °C.

Este sistema € aplicavel a pincel e o endurecedor néo se cristaliza, ndo oxida e
n&o contém DDM.

Aplicacbes

O RENLAM 414 ¢é usado em conjunto com o RenGel 426 e RenCast 436 para
produzir sistemas laminados ou fundidos para uso em moldes de sopro,
moldes para injecdo de termoplasticos e termoformagem a vacuo (vacuum
forming), matrizes para estiramento, gabaritos de fixagdo, montagem e
colagem que séo submetidos a temperaturas elevadas.

Mistura

Proporcdo da mistura 100 R para 11 E por peso

Mistura: mexer bastante cada componente antes de mistura-lo entre si. Pesar
cada um deles de forma precisa (+ 5%) em recipientes limpos. Colocar a resina
e o endurecedor juntos e mexer durante, no minimo, 3 minutos, para que o
resultado seja homogéneo. N&o se esquecer de raspar as laterais, o fundo do
recipiente e a propria espatula misturadora varias vezes para assegurar a
uniformidade da mistura.

Propriedades Tipicas da

Mistura
Propriedade Método de Ensaio Valores de
ASTM Teste™
Tempo de uso (120 g) D-2471 45 - 60 minutos
Cor da mistura Visual Cinza
Viscosidade D-2393 3.800-4.200
Tempo de gel, horas 2,5-3,5

@ Testado a 25 °C
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Propriedades Tipicas do
Produto Curado

Propriedade Método de Ensaio Valores de

ASTM Teste @
Peso especifico (g/cm®) D-792 1,3-1,4
Dureza, Shore D a25°C D-2240 85-90
Resisténcia a flexdo (kg/mm>) D-790 7,5
Resisténcia a tracdo (kg/mm?) D-638 4,5
Resisténcia a compresséao (kg/mm?) D-695 14,6

(1) Ciclo de Cura: endurecida a temperatura ambiente por 24 horas , seguida por pds-cura de
2 horas a 70 °C + 2 horas a 90 °C + 2 horas a 120 °C + 8 a 16 horas a 150 °C.

Instrucdes de Cura

Nota:

Propriedades Tipicas

Essas propriedades fisicas correspondem aos valores de ensaio tipicos obtidos por nosso
laboratério. Se for necessario auxilio para estabelecer as especificagdes do produto, favor consultar
0 nosso Departamento de Atendimento ao Cliente.

Armazenamento

Apés endurecer a temperatura ambiente por aproximadamente 24 horas, é
recomendavel que seja realizada a pés-cura de 2 horas a 70 °C, somada a 2
horas a 90 °C, 2 horas a 120 °C e, por fim, de 8 a 16 horas a 150 °C.

As limitacdes de temperatura do molde ou modelo indicardo se havera
possibilidade de serem utilizados como suporte de estrutura durante o ciclo de
pdés-cura. Talvez a ferramenta tenha que ser retirada do molde para a pds-cura
e, neste caso, deve-se providenciar uma armacao/reforco que a suporte.

Devera haver distribuicdo uniforme de calor durante a pds-cura, como ocorre
em uma estufa com circulacdo interna de ar. Calor concentrado, como a
colocacdo de uma lampada direcionada e proxima ao material aplicado, podera
causar empenamento e deformag¢8es na ferramenta.

Manipulacéo e
Armazenamento

Conforme orientagbes, este material deve ser estocado em sua embalagem
original para que tenha condi¢bes de uso durante, no minimo, um ano apos a
data de envio.

RENLAM 414Resina e Ren HY 150

Armazenar a embalagem lacrada sob temperatura de 18 °C a 38 °C em local
seco.

Trabalhar em local ventilado e utilizar ferramentas limpas e secas durante a
mistura e a aplicacdo. Combinar a resina e o endurecedor conforme as
proporcdes de mistura. Misturar bastante e utilizar logo em seguida. A
temperatura do material ndo deve ser inferior a 18 °C enquanto estiver sendo
realizada a mistura.

RENLAM 414 Resina

Este produto pode apresentar cristalizacdo quando armazenado. Caso isto
ocorra, abrir o recipiente e aquecer a 50 °C - 60 °C até a dissolucéo dos cristais.
Agitar bem apdés o produto estar liquefeito.

Misturar bem antes de usar. Este material apresenta sedimentacdo
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Precaucdes de
Seguranca

Nota de Precaucéo

N&o utilizar ou manipular o produto antes que o Folheto de Seguranca
(MSDS) seja lido e compreendido.

RENLAM 414 Resina

Provoca irritacdes na pele e nos olhos, podendo provocar queimaduras e
reacOes alérgicas. Evitar contato prolongado com os olhos, a pele e as roupas.
Evitar respirar vapor ou névoa. Manter a embalagem fechada. Utilizar sob
ventilacdo adequada. Lavar bem as méos apds o uso.

Ren HY 150

ATENCAOQ! - CORROSIVO. Provoca queimaduras nos olhos e na pele. O
produto pode ser absorvido pela pele. Além disso, ele pode causar queimaduras
e reacdes respiratérias.

Proteger os olhos, a pele e as roupas. Evitar a inalacdo de vapor ou névoa e
manter a embalagem fechada. Utilizar o produto somente sob ventilacdo
adequada. Lavar bem as maos apds a manipulacgéo.

Pode ocorrer a formacédo de p6é nas operacdes em que o material curado for
lixado e ou serrado. Providenciar as EPI's necessarias.

Precaucdes de Manipulacao

Os procedimentos de higiene industrial obrigatorios e recomendados devem
ser observados sempre que 0s nossos produtos forem manipulados e
processados. Informagdes adicionais podem ser encontradas nos Folhetos de
Dados de Seguranca (MSDS) correspondentes e no folheto “Precaucdes de
Higiene Durante a Manipulagdo dos Produtos Plasticos da Vantico”
(publicacédo n° 24264/e).

Os sistemas termofixos geram calor durante a cura. A quantidade de calor e o
tempo enquanto o calor é liberado varia significativamente entre os sistemas.
Além disso, a temperatura do ambiente ou produto, a quantidade de material e
a forma do molde ou recipiente, também s&o fatores que influenciam o perfil
da temperatura de um sistema de mistura.

Em alguns casos, a reacdo exotérmica pode ser vigorosa, gerando calor o
suficiente para provocar a decomposicdo do sistema com subsequiente
liberac&o de grandes volumes de fumaca acre.

Uma boa regra geral € nunca misturar material além do que pode ser aplicado
durante o tempo de uso ou o tempo de gel. Tomar cuidado ao utilizar materiais
em outras aplicagbes além das mencionadas no folheto de dados do produto,
como por exemplo uma resina para laminagcéo sendo usada por fundicéo.

Favor entrar em contato com nosso Departamento de Atendimento ao Cliente
ou ligar para o representante local da Vantico Ltda. solicitando todas as
informacdes necessarias antes de iniciar seu trabalho.
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Primeiros Socorros

A contaminacdo dos olhos por resina, endurecedor ou mistura de fundi¢éo
deve ser imediatamente tratada através de lavagem com agua corrente limpa
durante 10 a 15 minutos. Consultar um médico.

O material derramado sobre a pele deve ser retirado e a area contaminada
precisa ser lavada e tratada com um creme de limpeza (veja acima). Consultar
um médico em caso de irritagcdo severa ou queimaduras. A roupa contaminada
deve ser imediatamente trocada.

Qualquer pessoa que se sinta mal ap6s a inalacdo de vapores deve ser
levada imediatamente ao ar livre.

Procurar assisténcia médica em todos os casos de duvida.

Importante

Todas as informacdes deste documento sdo baseadas em resultados obtidos
através de conhecimentos praticos e testes, sendo supostamente considerados
precisos, mas séo fornecidos sem qualquer responsabilidade por perdas ou danos
quando decorrentes de uso fora de nossos controles ®/,, especificacdes de uso.

Os usuarios sempre devem realizar testes em quantidade suficiente para
determinar a adequacao de uso do produto as suas aplicacdes desejadas.

Nenhuma declaracéo deve ser incorporada em qualquer contrato, a ndo ser que
esteja mltua e expressamente acordada por escrito, nem interpretada como
recomendacdo ao uso de qualquer produto em conflito com qualquer paten
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