HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Advanced Materials
RenCast® 6442 / Ren® 6442

ELASTOMERO DE POLIUREIA

Descricao

RenCast® 6442 / Ren® 6442, ¢ um elastémero de fundicdo &mbar e bi-componente desenvolvido para
aplicagdes de “Tooling”. Sistema de cura amibiente que nao contém MOCA M TDI® ou MDA®. Sua
baixa viscosidade, étimo tempo de vida e proporgao de mistura conveniente tornam RenCast® 6442 um
sistema de facil manuseio.

RenCast® 6442 / Ren® 6442 cura a temperatura ambiente, a partir de 20°C, sem a liberacédo de
substéncias voléateis.

Aplicacoes

Moldes de Produgéo
Amortecedores de Vibragao
Prototipos

Coxins

Vantagens

Otmo tempo de vida
Baixa Viscosidade
Cura Ambiente
Proporgao 1 : 1

RenCast® 6442 / Ren® 644 Portuguese Page 1 0f 6 05/06/2008



HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Propriedades Resina e Endurecedor

- . Valores!"
Anslise Mstodo Resina Endurecedor
Cor/aspecto Visual Amarelo Ambar
Densidade (g/cm®) ASTM D-792 1,10 1,08
Viscosidade 25°C (mPa.s) ASTM D-2393 8000 — 12000 80 —-130
Propriedades Mistura
Analise Método Valores""
Tempo de Cura 25°C (dias) 7
Proporgcéao de Mistura em peso 100 : 100
Proporgcao de Mistura em volume 100 : 94
Densidade (g/cm®) ASTM D-792 1,09
Dureza Shore A ASTM D-2240 80-90
Forca Elastica (psi) ASTM D-412 2.100,00
Elongagéo (%) ASTM D-638 525
Forga de Rasgo (ppi) ASTM D-634 290

'"Testado @ 25°C

Instrucoes para Mistura

Homogeneizar cada componente antes de usar. Pesar a resina e o endurecedor precisamente (+ 5%)
dentro do recipiente. Misturar completamente a resina e o endurecedor, raspando as paredes e o fundo
do recipiente e os utensilios de mistura para uma completa homogeneizagao.

Tempo para Desmoldar

Temperatura Tempo
25°C 24 horas

Espessura

RenCast® 6442 / Ren® 644
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Tempo de Cura

Apesar da cura em temperatura ambiente normalmente formar um sistema rigido e
desmoldavel em 24 horas, esses sistemas alcagam a cura completa apos sete dias a temperatura
ambiente. Essa cura pode ser acelerada aplicando calor apdés o endurecimento da pega. E
recomendado uma pés cura a 80°C por, no minimo, 16 horas. Apds a cura, a pega deve ser esfriada
devagar a fim de ndo haver rachaduras. Uma distribuicdo de calor uniforme é necesséria durante a
pds cura, calor concetrado pode causar deformagdes na peca. Uma cura a temperatura elevada
aumentara levemente a contragcdo do material comparado a uma cura a temperatura ambiente.

Informacao sobre Estocagem / Manuseio

Estocar nas embalagens originais, fechadas, em temperatura ambiente, em uma area
ventilada e fria. Manter as embalagens fechadas para prevenir contaminagéo e absorgdo de
umidade. Utilizar nitrogénio seco para fechar as embalagens. Trabalhar em area bem ventilada e
limpa. Ferramentas para mistura e aplicagdo devem estar secas. Misturar Resina e
Endurecedor conforme proporgédo indicada no catélogo. Usar material logo apds mistura.
Temperatura dos materiais nao deve estar abaixo de 18°C no processo de mistura.

Tempo de Vida

Assegurando que os materiais estdo estocados sob condicdes de estocagem
recomendadas, nas embalagens originais, estara sob condicdo de uso de 6 meses apoés a
data de fabricagao.
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Seguranca/Precaucoes Durante Manuseio

Nao usar este produto até que as informagdes contidas na MSDS tenham sido lidas
e entendidas.

RenCast® 6442

PERIGO! Corrosivo. Prejudicial se inalado. Pode causar irritagao na pele e nos olhos. Pode
causar reagdes alérgicas na pele e respiratérias. Evitar contato com olhos, pele e roupas.
Evitar contato prolongado ou repetitivo com a pele. Evitar respirar vapores. Lavar em
abundancia, ap6és manuseio.

Ren® 6442

PERIGO! Pode causar irritagao na pele e nos olhos. Pode causar reagdes alérgicas na pele
e respiratorias. Evitar contato com olhos, pele e roupas. Evitar contato prolongado ou
repetitivo com a pele. Evitar respirar vapores. Lavar em abundancia, apés manuseio.

Primeiros Socorros
Em caso de contato com:

Pele: Lavar imediatamente com sabao e agua. Remover roupa contaminada e lavar antes de
usar. Destruir sapatos contaminados.

Olhos: Imediatamente enxaguar e lavar em agua corrente, com agua, por aproximadamente 15
minutos. Chamar um médico.

Ingestdo: Se consciente, dar muita agua para beber. Nao induzir ao vomito. Chamar um
meédico.

Inalacédo: Remover para area com ar fresco. Administrar oxigénio ou respiracdo artificial se
necessario. Chamar um médico.

Outros: Contatar um médico é recomendado, se houver questdes adicionais sobre a seriedade
de qualquer acidente.
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Cuidados Adicionais

Sistemas termofixos geram calor durante processo de gelatinagéo e cura. A quantidade de calor
e o tempo no qual calor é liberado, varia significativamente entre sistemas. Em adigado, temperatura do
ambiente, dos produtos individualmente, quantidade de material misturado, construgao e forma do molde
ou recipiente, pode também ser fatores de temperatura de aquecimento de uma mistura de resina e
endurecedor.

Em alguns casos, a reagcado de um sistema termofixo, pode ser forte, gerando calor suficiente para
causar a decomposicao dos materiais e a conseqlente liberagdo de fumaga desagradavel. Uma boa regra
a ser empregada é nunca misturar mais material do que informado durante testes de “Tempo de Uso’e
“Tempo de Gelatinagdo”. Também tomar cuidado quando utilizar os materiais em aplicagdes diferentes
das mencionadas no catalogo, por exemplo, para encapsulamento ou laminagao.

Por favor, sinta-se a vontade para entrar em contato com nosso departamento técnico mais
préximo da Huntsman Advanced Materials, para instrugdes antes de iniciar um projeto.

ATENCAO/CUIDADOS:

Huntsman Advanced Materials Americas Inc. mantém Folhas de Seguranga (FISPQ — MSDS)
atualizadas de todos seus produtos. Estes documentos contém informagdes pertinentes que séao
necessarias para proteger seus empregados e clientes contra qualquer risco de salde ou seguranca
associado com nossos produtos. Usudrios devem rever as mais atualizada folhas de seguranca (FISPQ
— MSDS) para determinar possiveis riscos de salde e precaugdes apropriadas a serem implementadas,
antes de usar estes materiais. Copias das Folhas de Seguranga mais atualizadas, podem ser retiradas
com nossa area de servigo de atendimento a clientes, através do fone (011) 5532 7379.

MANTENHA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS
SOMENTE PARA USO PROFISSIONAL E INDUSTRIAL

Todas as informagdes deste documento sdo baseadas em resultados obtidos através de
conhecimentos praticos e testes, sendo supostamente considerados precisos, mas sao fornecidos sem
qualquer responsabilidade por perdas ou danos quando decorrentes de uso fora de nossos controles */q,
especificagdes de uso.

Os usudrios sempre devem realizar testes em quantidade suficiente para determinar a
adequacéo de uso do produto as suas aplicagoes desejadas.

Nenhuma declaragao deve ser incorporada em qualquer contrato, a ndo ser que esteja matua e
expressamente acordada por escrito, nem interpretada como recomendagéo ao uso de qualquer produto
em conflito com qualquer patente.
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EXONERACAO DE RESPONSABILIDADE DE FICHAS TECNICAS DO PRODUTO (PDS)

A Huntsman Advanced Materials garante apenas que 0s seus produtos cumprem as
especificagcbes acordadas com o utilizador. As propriedades tipicas, onde declaradas, serao
consideradas como representativas da producgéo atual e ndo deveriam ser tratadas como especificagdes.

O fabricante de materiais é o objeto de patentes concedidas e de pedidos de patente; ndo esta
implicita nesta publicagao a liberdade para operar processos patenteados.

Embora todas as informagdes e recomendagdes nesta publicacdo sejam, de acordo com o
melhor conhecimento, informacéo e convicgdo da Huntsman Advanced Materials, exatas a data de
publicagdo, NADA AQUI SERA INTERPRETADO COMO UMA GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLiCITA,
INCLUINDO MAS SEM LIMITACAO, RELATIVAMENTE A COMERCIALIZACAO OU APTIDAO PARA
UMA FINALIDADE EM PARTICULAR. EM TODOS OS CASOS, E RESPONSABILIDADE DO
UTILIZADOR DETERMINAR A APLICABILIDADE DE TAIS INFORMACOES E RECOMENDAGOES E A
CONVENIENCIA DE QUALQUER PRODUTO PARA A SUA FINALIDADE EM PARTICULAR.

O comportamento dos produtos referidos nesta publicagdo em processos de fabricacdo e a
conveniéncia para qualquer ambiente final determinado depende de varias condigbes, como
compatibilidade quimica, temperatura e outras varidveis, que nao sao conhecidas da Huntsman
Advanced Materials. E responsabilidade do utilizador avaliar as circunstancias de fabricagéo e o produto
final de acordo com os requisitos de utilizagédo final efetiva e aconselhar e advertir adequadamente os
compradores e os utilizadores desse fato.

Os produtos podem ser toxicos e podem requerer precaugdes especiais na manipulagdo. O
utilizador deveria obter Fichas Técnicas de Seguranga da Huntsman Advanced Materials que contenham
informagdo pormenorizada sobre toxicidade, bem como procedimentos de envio, manipulacdo e
armazenamento correctos, e deveria respeitar todas as normas de seguranga e ambientais aplicaveis.

Os perigos, a toxicidade e o comportamento dos produtos podem diferir quando sao utilizados
com outros materiais e dependem de circunstancias de fabrico ou de outros processos. Tais perigos,
toxicidade e comportamento deveriam ser determinados pelo utilizador e deveriam ser dados a conhecer
aos manipuladores, processadores e utilizadores finais.

Salvo onde explicitamente acordado em contréario, a venda de produtos referida nesta publicagdo
esta sujeita aos termos e condigdes gerais de venda da Huntsman Advanced Materials LLC ou das suas
filiais incluindo, sem limitagdo, Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA, Huntsman Advanced
Materials Americas Inc. e Huntsman Advanced Materials (Hong Kong) Ltd.

A Huntsman Advanced Materials € uma unidade empresarial internacional da Huntsman
Corporation. A Huntsman Advanced Materials comercializa através de filiais da Huntsman em diferentes
paises, que incluem a Huntsman Advanced Materials LLC, nos EUA, e a Huntsman Advanced Materials
(Europe) BVBA, na Europa, mas néo se limitando apenas a estas.

Direitos de autor © 2007 Huntsman Corporation ou uma filial da mesma. Todos os direitos reservados.

Huntsman Advanced Materials
Avenida Vicente Rao, 90
04706-900

Séo Paulo — SP

Brazil

© 2006 Huntsman Advanced Materials Americas Inc.

Araldite is a registered trademark of Huntsman Corporation
or an affiliate thereof in one or more, but not all, countries.
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